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节能减排减碳情况
1、在能源管理方面，公司针对电力装备制造过程中的能源消耗特点，实施了一系列能源结构优化与能效提升措施。公司积极推进能源结构多元化，加大对可再生能源的利用。在厂区建设分布式光伏发电系统，充分利用太阳能资源，为生产提供清洁能源。同时，公司探索与能源供应商合作，采购绿色电力，进一步降低企业的碳排放。

2、为提高能源利用效率，公司建立了完善的能源管理体系，通过数据分析，找出能源消耗的重点环节和节能潜力点，制定针对性的节能措施。公司定期对生产设备进行能源审计和能效评估，及时淘汰老旧高耗能设备，更新为高效节能设备。在变压器生产线上，采用新型节能变压器铁芯制造技术，降低铁芯损耗，提高能源转换效率。

3、在原材料管理方面，公司始终秉持节约的理念，优化原材料采购与库存管理。通过与优质供应商建立长期稳定的合作关系，确保原材料的质量和供应稳定性，同时争取更优惠的采购价格，降低采购成本。公司运用信息化管理手段，对原材料库存进行实时监控和精准预测，避免原材料积压和浪费。在生产过程中，公司通过优化产品设计和生产工艺，提高原材料的利用率。在变压器制造中，采用先进的铁芯裁剪技术和绕组绕制工艺，减少原材料的边角废料产生。

4、对于生产过程中产生的废弃物，中骏智能严格执行分类回收制度。公司将废弃物分为可回收废弃物、危险废弃物和一般废弃物三类，分别进行收集、储存和处理。对于可回收废弃物，如废旧金属、塑料、纸张等，公司与专业的回收企业合作，实现废弃物的资源化利用；对于危险废弃物，如含油抹布、废电池等，公司委托有资质的危险废弃物处理企业进行安全处置，确保环境安全；对于一般废弃物，公司按照当地环保要求进行妥善处理。
5、公司通过第三方机构认证，分别取得绿色供应链管理体系认证、数字化车间管理体系认证等证书，均在有效期内，各类管理要求已有效落地覆盖生产全流程。

6、公司通过对工厂的屋顶进行光电联合配套系统进行技术改造，安装光伏发电800kw，实现“上有电厂、下有工厂”，年发电量约35万度。

7、公司通过购买绿电证书抵消生产过程中产生的部分化石能源碳排放，践行碳减排责任。公司已按流程完成绿电证书的采购登记，相关交易凭证齐全，可准确追溯绿电消纳来源与对应减排量，进一步助力企业降低生产全流程的碳足迹。
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