废旧变压器回收拆解指南

背景

依据《再制造 机械产品拆解技术规范》（GB/T 32810-2016），结合绿色供应链建设，制定了废旧变压器自建回收体系。

原则

在处理废旧变压器时，坚持“资源化处置、综合利用、确保安全”原则，积极推行废旧变压器资源化利用。  
三、回收网络建立

为了建立完善的变压器回收体系，首先需要建立一个覆盖广泛的回收网络。这个网络应包括回收站点、物流线路和合作单位等，以便于收集废旧变压器。在选择站点时，应考虑地理位置、交通便利性和环境因素等方面。同时，应与当地废品收购站、环保组织和居民社区建立合作关系，以便更有效地收集废旧变压器。

四、回收物品分类

在收集到废旧变压器后，应进行分类处理。根据变压器的状况和用途，可以分为以下几类：

1. 可再利用变压器：这类变压器经过维修和检测后可再次利用，减少资源浪费。

2. 报废变压器：这类变压器无法再利用，需要拆解和处理。

2.1 危险废弃物：这类物质应进行专业处理，以避免对环境和人体造成危害，包含废矿物油、有机树脂类废物等。

2.2可回收废弃物：废金属材料等可回收利用的材料，包含铁、铜、铝等金属元素。

五、回收物品检测

对回收的变压器进行检测是回收体系的重要环节。检测内容包括变压器的外观、性能和内部结构等方面。通过检测，可以确定变压器的再利用价值和对环境的影响程度。对于可再利用的变压器，应进行维修和保养；对于报废的变压器，应进行拆解和处理，其中对于危险废弃物，应进行专业处理。

六、物品再利用与报废处理

对于可再利用的变压器，经过维修和保养后可以重新投入使用，减少资源浪费。对于报废的变压器，应进行拆解和处理。拆解后的部件和材料可以进行分类再利用，如金属、绝缘材料等。无法再利用的废料应进行环保处理，如焚烧、填埋等。在处理过程中，应遵守相关法律法规和环保标准，确保处理过程的安全性和合规性。

七、数据分析与优化

为了不断完善和优化变压器回收体系，应对回收数据进行分析和挖掘。分析内容包括但不限于：

1. 回收量统计：分析每月、季度和年度的回收量变化，了解市场情况和回收效率。

2. 物品再利用率：分析再利用物品的数量和比例，评估体系的再利用能力。

3. 处理成本：分析处理不同类型变压器的成本，优化处理流程和降低成本。

4. 合作伙伴关系：分析合作单位的回收量和质量，优化合作关系和提高回收效率。

5. 用户反馈：收集用户对回收体系的意见和建议，改进服务和提高满意度。

通过对数据的分析和优化，可以不断提高回收体系的效率和效益，实现可持续发展。

八、人员培训与安全保障

为了确保变压器回收体系的高效运行，应对员工进行专业培训和安全保障。培训内容包括变压器相关知识、拆解技巧和处理方法等。同时，应加强员工的安全意识教育，确保在工作中采取必要的防护措施，如佩戴口罩、手套和工作服等。此外，应定期对员工进行体检和健康检查，确保员工的身体健康和生命安全。

九、法规符合与环保认证

在变压器回收体系中，应遵守相关法律法规和环保标准，确保体系的合规性和环保性。具体来说，应关注以下几个方面：

1. 法规符合：确保回收、处理和再利用等环节符合国家法律法规的要求，如《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》等。

2. 环保认证：根据需要申请相关环保认证，如ISO 14001环境管理体系认证等。

废旧开关柜回收拆解指南

福州天宇电气股份有限公司开关柜产线自建回收体系主要涉及开关柜及充气柜生产过程中产生的废弃物处理和回收。以下是关于开关柜产线自建回收体系的内容说明：

一、废弃物分类

1. 金属材料：包括铜排、铝材、钢材等。

2. 绝缘材料：包括套管、橡胶、绝缘纸等。

3. 非金属材料：包括尼龙件、塑料件等。

4. 辅助材料：包括凡士林、导电硅脂、导线、端子等。

二、废弃物处理


产线在指定区域设立废弃物料的回收点，按废弃物的分类进行整理并清点数量，按照各废弃物料的实际情况安排利旧或报废处理。具体内容可参考《产品回收利用指南》相关说明。

三、资源循环利用流程

1. 利旧：将回收点的废旧产品进行可利旧评判，将可使用的金属材料如覆铝锌板、铜排等用于制造新的开关柜组件，以提高资源利用率。如拆解报废手车底座上的铜排物料，利旧回收安装到新的手车底座上；无法安装到产品上的废旧橡胶件等可重复利用到工装车具上，减少浪费等。

2. 报废：将废弃的材料如铁板、铜排、铝材、绝缘件等统一回收报废，由市场上其他专业企业进行回收利用再生产。

四、环保政策与法规遵守

1. 遵守国家和地方的环保法规，确保在回收体系建设、废弃物处理和资源循环利用等方面，符合国家和地方的环保法规和政策要求。

2. 定期进行环保检查和评估，确保其符合相关法规要求。这包括检查废弃物分类、处理和回收设施的运行情况，以及废弃物处理过程中的环境影响。

3.加强员工的环保培训，提高员工对废弃物回收和资源循环利用的认识。同时，鼓励员工参与废弃物管理和回收工作，以提高回收体系的效率和效果。

通过建立自建回收体系，开关柜产线可以降低废弃物产生、提高资源利用率、减少环境污染、提高企业社会责任感，并为可持续发展做出贡献。同时，这种做法还有助于企业提高竞争力，降低经营风险。

废旧中置柜回收拆解指南

KYN28-12中置柜产品分为断路器（手车）和柜体两个部分。

VB5断路器：

VB5断路器有断路器机构、固封极柱、梅花触头、触臂、底盘车组成。

断路器机构：机构主要材质为铁板及线材，线缆可拆解作为铜加工件废品。机构箱体为铁板材质做喷粉处理，机构内部元器件多为镀彩锌的铁件，可拆解作为铁加工件废品。

固封极柱是用环氧树脂固定内部灭弧室和铜导电件的元器件，一体式结构，不可拆解。

梅花触头由不锈钢弹簧、不锈钢骨架、铜触片构成，拆解容易，拆解后弹簧和骨架为不锈钢废品，触片为铜件，未发生形变的可重新镀银后，采购骨架及弹簧安装成梅花触头成品后利用，已发生磕碰形变的，只能作为铜件废品处理。

触臂材质由电流规格决定：1250A及以下为铜铝焊件，1600A-2000A为铜镀银件，2500A-4000A为铜件表面硫化处理。触臂未发生形变的可重新镀银后利用，已发生磕碰形变的，只能作为铜件废品处理。

底盘车由铁质的本体和铜制的导电排组成，已发生形变的底盘车，可拆下导电排作为铜件废品，其余全部为铁质废品。

中置柜柜体：

柜体有骨架壳体、门板、接线母排、一次元件、二次元件、导线组成。

1、骨架壳体为覆铝锌板铆接成型，门板为铁板材质喷粉处理，结构件多为镀锌铁建，可拆解作为铁加工废品及少部分的不锈钢废品。

2、母排为铜排加工件，可拆解作为铜件废品。

3、一、二次元件都是成品电子元器件，多为一体式结构，不可拆解。

4、导线为铜芯软线外包绝缘材质，绝缘材质拆解后无法回收利用，铜芯部分可以拆解为铜件废品。

